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po= ambient pressure ppc= channel pressure  pc= cavity pressure
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Intelligente
Infusionsprozesse

Das Deutsche Zentrum fiir Luft- und
Raumfahrt e.V. (DLR) entwickelt ein
neues Infusionsverfahren fiir die
autoklav- und autoklavlose Imprag-
nierung von Faserverbundbauteilen.
Die Qualitatssicherung und der res-
sourcenschonende Einsatz durch die
Wiederverwendbarkeit von Infusi-
onshilfsmitteln stehen hier im Vor-
dergrund.

Autoklavinfusion

e  Automatisches Mischen und
Entgasen von 2 Komponenten

Harzsystemen

e Harzdurck bis zu 10 bar und 10
[tr./min

e  Kontinuierlicher Infusionspro-
zess

Neue Infusionstechnologie

e  Druckdifferenz zwischen Harz-
verteilungskanal und Kavitat

e  Keine Riickstande / Abdrlicke
von Harzverteilungskanal nach
der Infusion

e  Wiederverwendbares Harzver-
teilungssystem

Online Qualitatssicherung

e  FlieBfronterkennung durch
Thermographie, Ultraschall-
und Drucksensoren

e  Ermittlung des Aushartegrades
durch Ultraschallsensoren

e  Temperaturiberwachung
durch Thermoelemente und
Infrarotkamera

Deutsches Zentrum
fiir Luft- und Raumfahrt

Institut fr Faserverbundleichtbau und Adaptronik
Abteilung Verbundprozesstechnologie
Ottenbecker Damm 12
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Advanced infusion
processes

The German Aerospace Center is
developing a new infusionprocess for
autoclave and out of autoclave im-
pregnation of composite parts. The
focus is on quality assurance and the
resource-saving application of auxil-
iary materials.

Autoclave Resin Infusion Technology

e Automated Mixing and Degas-
sing of 2 Component Epoxy
Resin Systems

e Resin Pressure up to 10 bar,
Resin Output up to 10 Itr./min

e Progressive Infusion Process

Approach for Resin Infusionprocess

e Differential Pressure Between
Resin Distribution Channels and
Cavity

e No Marks on Composite Parts
after Infusion process

e Reusable Distribution Channels

Online Quality Assurance

e Resin Flow Monitoring via In-
frared Thermography, Ultra-
sound and Pressure Transduc-
ers

e Cure Monitoring by Ultrasound
Transducer

e Temperature Control by Ther-
mocouples and Infrared Ther-
mography
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