
Folie 1
13.07.2011

Trends und Entwicklungen bei den 
Linienfokussierenden Systemen

Klaus Hennecke



Folie 2
13.07.2011

Linienfokussierende Systeme

Parabolrinnen und Linear Fresnel Kollektoren:
Einachsige Nachführung 
Konzentrationsfaktor < 100
Betriebstemperatur < 500°C
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Linienfokussierende Systeme 
Stand der Technik
Andasol:

50 MWe
7,5 h Wärmespeicherkapazität
Kollektorfläche rund 500.000 m²
Jahresproduktion rund 200 GWh/a
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(Opcional)

Quelle: RWE Innogy
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Linienfokussierende Systeme
Ausgereift  - nichts mehr zu entwickeln?

Wie kam es dazu?
Skaleneffekte
Technologiewechsel
Neue Materialien
Innovative Details
Einsatzspektrum

Flugreisen
Damals: Luxus für Wenige
Heute: Normalität für Jedermann
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Skaleneffekte

Vergrößerte Apertur
z.B.: Heliotrough, 
Ultimatetrough, Iberdrola
Senkung der spezifischen 
Kosten
ggf. Steigerung des 
Konzentrationsfaktors

Solargenix Nevada Solar One

Iberdrola, PSA

Steigerung der Anlagengröße
Blythe: 2 x 242 MW
Investitionssumme rund 2,8 
Mrd $
Senkung der spezifischen 
Kosten
Wirkungsgradsteigerung 
Turbinenkreislauf
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Technologiewechsel 
Neue Wärmeträgermedien – Höhere Temperatur

Synthetische Wärmeträgeröle (Stabilität / H2 -Diffusion)

NOVATEC PE1
Direkte 
Dampferzeugung
Sattdampf 55 bar
1,4 MWe

30 MW PE2 im Bau

Direkte Dampferzeugung
Solarlite 5 MWe, Kanchanaburi, Thailand

Frischdampfparameter: 30 bar / 330°C
Forschung: DLR 

REALDISS: Prozessparameter 100 bar/ 500°C
DUKE: Once Through Prozess 

Salzschmelze
Archimede 5 MWe, Priolo, Sizilien

Salzkreislauf: Tmax: 550°C, Tmin: 290°C
Frischdampfparameter: 100 bar / 535°C

Forschung: Siemens HPS 
Salz mit niedrigem Schmelzpunkt
Testloop in Portugal
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Neue Materialien

Kompositstrukturen
Solarlite: GFK/Sandwich mit Dünnglasspiegel
ENEA/Archimede: Wabenstruktur/Sandwich mit Dünnglasspiegel
Gossamer Space Frame: dünnes Substrat mit Polymer/Silberfolie

Vorteile:
Mechanische Belastbarkeit
Geringes Gewicht
Größere Abmessungen
Reduzierte Tragstruktur

Forschungsbedarf:
Alterung
Recycling

Quelle: Solarlite



Folie 8
13.07.2011

Innovative Details
Stationäres Absorberrohr bei nachgeführter Apertur

Reduzierte cos-Verluste im Vergleich zu linear Fresnel Kollektor
Keine bewegte Rohrverbindung an den Kollektorenden

DLR FixFokus Rinne

Brennlinie = Drehachse = 
Haupträgheitsachse
Homogenisierte 
Flussdichteverteilung

Hittite Solar Enerji, Türkei

Konzentrator in Kreissegment 
gelagert
Reduzierte Kräfte für 
Nachführsystem
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Einsatzspektrum 
Neue Anwendungsfelder: Prozesswärme, Kühlung

ALANOD / SOLITEM
100 m² Parabolrinnenkollektor
Sattdampf 4 bar
Einspeisung in vorhandenes 
Dampfnetz

Industrial Solar (Mirroxx) Qatar
1.400 m² Linear Fresnel Kollektor 
Klimatisierung für 500-Plätze 
Demo-Stadion

Zukünftig Solare KWK?
Geeignete Energiewandler für 
dezentrale Anwendungen
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Zusammenfassung und Ausblick

Linienfokussierende Systeme gelten als ausgereift und sind in den sich 
entwickelnden, politisch gestützten Pioniermärkten weit verbreitet
Weiterentwicklung zur Verbesserung der Wettbewerbsfähigkeit:

Skaleneffekte
Technologiewechsel
Neue Materialien
Innovative Details
Erweiterung des Einsatzspektrums

Voraussetzungen für erfolgreiche Umsetzung: 
Stabile Rahmenbedingung für Markt- und Technologieentwicklung
Feedback aus der Praxis für die Forschung
Intensive Kooperation Industrie und F&E-Einrichtungen
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